标准审查意见汇总表
标准名称：汽车轮胎胎圈压力试验方法                                     承办人：刘俊杰
	序号
	标准章条编号
	评审意见
	备注

	1
	封面
	修改封皮英文标题“The test method of tire bead compression of automobile tires”改为“The test method of tyre bead compression of vehicle tyres”；
	采纳

	[bookmark: _GoBack]2
	1
	将1范围中的“及轻型载重汽车轮胎”删除，“本文件规定了汽车轮胎胎圈压力检测的实验室试验方法，包括试验用术语和定义、试验设备与精度、试验条件、试验步骤和试验报告。”修改为“本文件规定了汽车轮胎胎圈压力检测用的术语和定义、试验设备及试验原理、试验方法和试验报告。”；
	采纳

	3
	4
	修改4中的“试验设备及精度”改为“试验设备及试验原理”；
	采纳

	4
	4.1
	4.1中增加“胎圈压力试验机正视示意图，胎圈压力试验机俯视示意图，胎圈压力试验机内部构造示意图”及示意图中部件相关标注“注：1-轮胎，2-轮辋活块扩张速度控制旋扭，3-轮辋活块，4-轮辋活块扩张保护器激光发射器，5-轮辋活块扩张保护器激光接收器，6-设备外壳，7-液压装置，8-轮辋活块连接块，9-倒锥形活块”；
	采纳

	5
	4.1
	4.1“由8个试验轮辋活块组成，可径向向外胀大，与轮胎胎圈紧密接触。至少四个试验轮辋活块应配备测力传感器（配备测力传感器的轮辋活块与不配备测力传感器的轮辋活块需要交替排列）”改为“试验设备”；
	采纳

	6
	4.1.1
	增加“4.1.1胎圈压力试验机正视示意图见图1，胎圈压力试验机俯视示意图见图2，胎圈压力试验机内部构造示意图见图3，试验设备主要由8个试验轮辋活块，轮辋活块扩张速度控制旋扭，轮辋活块扩张保护器激光发射器，轮辋活块扩张保护器激光接收器，设备外壳，液压装置、轮辋活块连接块和倒锥形活块组成；当进行试验时液压装置7开始工作并控制倒锥形活块9往下滑动，带动轮辋活块连接块8和轮辋活块3向外径向胀大与轮胎胎圈紧密接触，由配备于轮辋活块连接块上的测力传感器测试出轮胎的胎圈压力，其中至少4个轮辋活块连接块上应配备测力传感器（配备测力传感器的轮辋活块连接块与不配备测力传感器的轮辋活块连接块需要交替排列）。”；
	采纳

	7
	4.2.1
	4.2.1中表格样式修改增加双线；
	采纳

	8
	4.2.1
	4.2.1中表1中“轮辋名义直径（in）”修改为“轮辋名义直径代号”，“轮辋直径d标称值（mm）” 修改为“轮辋标定直径d”,表格右上角增加说明“单位为毫米”；
	采纳

	9
	4.2.3
	修改“4.2.3校准环”为“4.3校准环”；
	采纳

	10
	4.2.3
	4.2.3中“——校准环的尺寸应与轮辋直径标称值相同，每个轮轴尺寸对应一个校准环。”修改为“——校准环的尺寸应与轮辋直径标称值相同，每个轮辋直径对应一个校准环。”
	采纳

	11
	4.3
	“4.3校准、调整”修改为“4.4校准与调整”，“——测量前，应检查以下设置，必要时应根据设备制造商的指示进行调整或校准。”修改为“——测量前，应检查以下设置，应根据设备制造商的指示进行调整或校准。”

	采纳

	12
	4.3.1
	“4.3.1胎圈座标称值调整”删除
	采纳

	13
	4.3.1
	4.3.1中“——轮辋直径的标称值（当刚性校准环测量的初始力为500N时，将轮辋活块直径调零）。”合并到4.4校准与调整中并修改为“——轮辋标定直径：将刚性圆环放于轮辋活块上，胎圈压力试验机打到手动模式，调整轮辋活块扩张速度控制旋扭使轮辋活块缓慢扩张，当设备显示的力值为500N时，调整轮辋活块扩张速度控制旋扭停止扩张，并将此时的轮辋活块直径调零。”
	采纳

	14
	4.3.2
	删除“4.3.2精度要求”,将“——轮辋活块力传感器精度要求小于±0.05kN。”调整并修改为“4.2.3轮辋活块力传感器精度要求小于±0.05kN。”，将“——校准环直径精度要求小于±0.02mm”调整到“4.3校准环”中；
	采纳

	15
	5.1
	修改“5.1试验条件和试验准备温度”为“试验条件和试验准备”；
	采纳

	16
	5.1.1
	修改“5.1.1试验在（18～25）℃”为“5.1.1试验在（18～36）℃”；
	采纳

	17
	5.1.3
	“5.1.3每次更换轮辋活块前或连续进行20条测试后，需要用刚性校准环对轮辋活块直径重新调零。”调整至4.4校准与调整中并修改为“——每次更换轮辋活块前或连续进行20条测试后，应用刚性校准环对轮辋活块直径重新调零。”；
	采纳

	18
	5.2
	[bookmark: _Hlk94031025]调整 “5.2测试速度辋活块径向移动的速度应为（15～20）mm/min ”至5.1试验条件和试验准备中并修改为“5.1.3轮辋活块径向移动的速度应为（5～20）mm/min，这等同于直径加宽的速度为（10～40）mm/min。”；
	采纳

	19
	5.3
	“5.3试验过程”修改为“5.2试验过程”；
	采纳

	20
	5.3.1
	“5.3.1轮胎放在试验装置上后，通过径向移动，使轮辋活块至直径（d+0.8 mm）来夹紧胎圈。在胎圈未破裂的情况下，轮辋活块将松开并移动到其初始位置。5.3.2连续进行第二次夹紧过程，当轮辋活块直径为（d-0.29）mm和（d+0.38）mm时，将测量此时的胎圈压力并记录测量值。”修改为“5.2.1将轮胎放在试验装置上后，通过径向移动，张大轮辋活块至直径（d+0.8 mm）来压紧胎圈。在胎圈未破裂的情况下，轮辋活块松开并移动到其初始位置；连续进行第二次压紧过程，当轮辋活块直径为（d-0.29）mm和（d+0.38）mm时，将测量此时的胎圈压力并记录测量值。”
	采纳

	21
	5.3.3
	“5.3.3每条轮胎测试两个胎圈，每个胎圈只进行一次测量，测试时保证轮胎胎圈在轮辋活块上的相对位置固定，可使轮胎DOT的位置固定于1号轮辋活块与2号轮辋活块之间，如需要重复测量应在24h后进行。” 调整并修改为“5.2.2每条轮胎测试两个胎圈，每个胎圈只进行一次测量，测试时保证轮胎胎圈在轮辋活块上的相对位置固定，可使轮胎DOT的位置固定于两块相邻轮辋活块之间，如需要重复测量应在24h后进行，重复试验时应保持轮胎在相同位置。”
	采纳

	22
	5.3.4
	“5.3.4将轮辋活块（至少4个）处用和两个直径位置时测量力值的平均值作业测量结果。”调整并修改为“5.2.3轮辋活块直径为（d-0.29）mm和（d+0.38）mm时分别用du和do表示，测试完成后轮辋活块连接块上配备的测力传感器（至少4个）于处和处测量的力用和表示，将两个直径位置和测量的力的平均值和作为测量结果。”
	采纳

	23
	5.3.4
	5.3.4中“：直径=（d-0.29）mm处的胎圈压缩力和：直径=（d+0.38）mm处的胎圈压缩力”调整到5.2.3中并修改为“	()
式中：
  ——轮辋活块连接块上第个测力传感器于处测得的胎圈压力；
   ——配备测试传感器轮辋活块连接块的个数；
  ——轮辋活块连接块上个测力传感器于处测得胎圈压力的平均值。

	(2)
式中：
  ——轮辋活块连接块上第个测力传感器于处测得的胎圈压力；
   ——配备测试传感器轮辋活块连接块的个数；
  ——轮辋活块连接块上个测力传感器于处测得胎圈压力的平均值。”。
	采纳



