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前   言

T/CRIA XXXXX-XXXXX《功能鞋》包括以下部分：

——第1部分 防滑评价技术规范

——第2部分 防寒评价技术规范

本部分为T/CRIA XXXXX-XXXXX的第1部分。
本部分按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国橡胶工业协会提出。
本部分由中国橡胶工业协会技术经济委员会归口。
本部分由中国橡胶工业协会胶鞋分会负责解释。

本部分起草单位：青岛双星名人集团股份有限公司、际华三五一七橡胶制品有限公司、际华三五三七有限责任公司、上海回力鞋业有限公司、杭州鲲鹏橡塑制品有限公司、鹤壁飞鹤股份有限公司、山东爱健步服饰有限公司、浙江天宏鞋业有限公司、河北宝阳鞋业有限公司、浙江金傲鞋业有限公司、青岛科大新橡塑检测服务有限公司
本部分主要起草人：盛伟明、曾轶、周江帆、陈松雄、张玉明、王洲、贾志忠、杜广西、高方、金笃海、裴文革、金健俊、郭建军、刘兰翎、王刚、吕建秋
本部分为首次发布。
功能鞋 

第1部分：防滑评价技术规范

1  范围

本部分规定了功能鞋防滑评价技术规范的术语和定义、技术要求、试验方法、评价规则。

本部分适用于具有防滑功能的鞋。

2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 3903.6-2017 鞋类 整鞋试验方法 防滑性能

GB/T 28287-2012 足部防护 鞋防滑性测试方法（ISO 13287:2006，MOD）

3  术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 功能鞋  function shoe

    在满足日常穿用的基础上，同时具有特殊防护性能或人体特定要求性能的鞋。

3.2 防滑功能鞋 slip resistance shoe
在特定的介质和介面上满足规定的摩擦系数的鞋。
3.3 防滑功能评价符号 evaluation symbol of slip resistance 
SR——介面为非冰面的普通防滑；

SRI（A）——介面为冰面的无钉鞋防滑

SRI（B）——介面为冰面的钉鞋防滑

“★”为最低要求，“★★★★★”为最高要求。

4  技术要求

4.1 一般要求

防滑功能鞋应同时符合相应产品标准的要求。

4.2 防滑功能技术要求

4.2.1 普通防滑（非冰面）功能技术要求

普通防滑（非冰面）功能应符合表1的要求，不适用有鞋钉、金属钉或类似结构的鞋。

表1  普通防滑（非冰面）功能技术要求

	介面
	介质
	动摩擦系数
	防滑功能评价符号

	
	
	后跟
	整鞋（水平方向）
	

	陶瓷砖
	干态
	≥0.46
	≥0.70
	SR★

	陶瓷砖
	三级水
	≥0.29
	≥0.37
	SR★★（同时满足SR★要求）

	陶瓷砖
	洗涤剂溶液
	≥0.27
	≥0.33
	SR★★★（同时满足SR★★要求）

	陶瓷砖
	洗涤剂溶液
	≥0.31
	≥0.38
	SR★★★★（同时满足SR★★要求）

	钢板
	甘油（丙三醇）
	≥0.13
	≥0.18
	

	陶瓷砖
	洗涤剂溶液
	≥0.43
	≥0.55
	SR★★★★★（同时满足SR★★要求）

	钢板
	甘油（丙三醇）
	≥0.29
	≥0.38
	


4.2.2 冰面防滑功能技术要求
4.2.2.1无钉鞋冰面防滑功能技术要求应符合表2的要求。

表2  无钉鞋冰面防滑功能技术要求

	动摩擦系数
	防滑功能评价符号

	后跟
	整鞋（水平方向）
	

	≥0.11
	≥0.13
	SRI(A)★

	≥0.14
	≥0.17
	SRI(A)★★

	≥0.21
	≥0.26
	SRI(A)★★★

	≥0.30
	≥0.41
	SRI(A)★★★★

	≥0.40
	≥0.52
	SRI(A)★★★★★


4.2.2.2 钉鞋冰面防滑功能技术要求应符合表3的要求，且试验后鞋钉目测不能被破坏。

表3  钉鞋冰面防滑功能技术要求
	整鞋（水平方向）动摩擦系数
	防滑功能评价符号

	≥0.13
	SRI(B)★

	≥0.20
	SRI(B)★★

	≥0.31
	SRI(B)★★★

	≥0.42
	SRI(B)★★★★

	≥0.55
	SRI(B)★★★★★


注：钉鞋只取冰面第一次被破坏时的动摩擦系数。
5  试验方法

按照GB/T3903.6-2017的方法测试。钢板介面和甘油介质应符合GB/T28287-2012的要求。冰上防滑需要将防滑试验介面换成冰面，冰面介面按照附录A的要求制备，无钉鞋放入-10℃±2℃环境下调节30min后试验。

6 评价规则

按5规定的试验方法试验时，每双产品按左右脚达到的表1或表2或表3的防滑功能评价符号最低要求进行评价判定。
附 录 A

（规范性附录）

冰面介面的制备和试验
A.1 制备设备
A.1.1 采用低温冰箱或制冷装置制备冰面，在温度低于-30℃冰箱或制冷装置中制备。

A.2 制备方法
A.2.1 采用实验室用三级水在A.1规定的设备中进行制备。

A.2.2 采用适合GB/T3903.6-2017规定的摩擦试验仪器的工装进行制备，工装示意图如下：
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	[image: image2.jpg]




	工装立体示意图
	工装三视图示意图


A.2.3 水在工装内应完全结冰，在温度低于-30℃制冷装置中制备1h以上。

A.2.4 目测冰面不平整时，可采用加热装置平整冰面，使其接近平整，加热平整后还需进一步制冷。

A.3 试验
A.3.1 采用GB/T 3903.6-2017规定的仪器，介面换成A.2方法制备的冰面介面，按GB/T 3903.6-2017规定的试验步骤完成。
A.3.2 为保证时效性，试验应在5分钟内完成。
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